@ ROIIIIIIS MESA GIRATORIA PNEUMATICA

Mesas GCT-301, 450, 600, 700, 800, 1000, 1200

© Adequados para usinagem de alta precisdo, como perfuragéo e Fresagem
Grinding-Machine.

@ O acoplamento é feito através de 2 pcs de junta Hirth , que garante a
precisdo de indexacgao de + - 3 seg .
Um sistema de fixagéo poderoso permite uma usinagem pesada.
O travamento e destravamento da mesa é pneumatico , de facil operagéao.
O corpo em ferro fundido FC-35 garante estabilidade sem deformacéo.

MODELO: GCT-600
Dimenso6es da mesa
Tipo de indexgao da mesas
2 péga; de écoplamento hirth
ITEM / MODEL GCT-301 | GCT-450 | GCT-600 | GCT-700 | GCT-800 | GCT-1000 | GCT-1200
Tamanho da mesa L x W (mm) 300X300 450X450 600X600 700X700 800X800 1000X1000 | 1200X1200
Altura (mm) 140 170 200 220 280 300 340
Diametro central (mm) 230 230 240 240 260 260 280
Rasgos “ T “ (mm) 12 18 20 20 22 22 22
Giro da mesa sentido horario e anti-horario
Subida e descida da mesa p/ travam. (mm) 5 5 5 5 8 8
Diregao Longitudinal Press&o do ar 5~8 kg/cm?
Rotativo Manual
Numero de divisdes ( Graus ) 15° 1° or 5°
Péso max. sobre a mesa (kgs) ( tedrico ) 1200 2400 3400 3400 4500 6000 7000
Péso max. sobre a mesa (kgs) ( Pratico ) 500 1000 2000 2000 3000 5000 6000
Capacidade de fixagdo (kgs) - 2200 3200 3200 5400 5400 8100
N.W. (kgs) 90 200 400 600 900 1200 2000
DIMENSOES |GCT-3071~1200
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GCT-301| GCT-450| GCT-600] GCT-700] GCT-800|GCT-1000 GCT-1200
A 300 450 600 700 800 1000 1200
B 140 170 200 220 280 300 340
C 100 100 100 125 100 150 200
D - 30 40 40 60 60 80
E 12 18 20 20 22 22 22
F 14 16 20 20 23 23 23
G 9 12 14 14 15 15 15
H 23 28 35 35 38 38 38




@Romms

GCT-301, 450, 600, 700, 800, 1000, 1200

Precisao de posicion.

Padroes de Precisao

Unid:mm

Concentricidade Planicidade da Oscilagdo da mesa | Paralelismo entre | Perpendicularidade | Perpendicularidade Concentricidade
centro da mesa face da mesa abase e a face dos rasgos “T “ da lateral da mesa comorasgo “T“ Teste com auto
ITEM i da mesa colimador NIKON
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MODELO : Divide into | Divide into
+ i 4equal | 72equal
parts parts
GCT-301 0.01 0.01 0.01 0.01 0.015 0.015 0.015 2" +3"
GCT-450 0.01 0.015 0.01 0.015 0.015 0.015 0.015 2" +3"
GCT-600 0.01 0.02 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 2" +3"
GCT-700 0.01 0.02 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 2" +3"
GCT-800 0.01 0.02 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 2" +3"
GCT-1000 0.01 0.03 0.02 0.03 0.03 0.03 0.02 2" +3"
GCT-1200 0.01 0.03 0.02 0.03 0.03 0.03 0.02 2" +3"
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